
2.1. Раздел «Производство» 
Данный раздел посвящен производству товаров с использованием технологических 

карт. Слева на панели навигации находятся основные справочники системы, список всех 
документов «Реестр документов», справочники «Состав ингредиентов», «Типы 
производства», документы «Технологическая карта», «Производство номенклатуры», 
«План производства», «Заказ в производство», обработка «Выпуск из производства», 
отчет «Товарный отчет». Внешний вид раздела показан на рисунке ниже: 

 
 
2.1.1. Справочник «Состав ингредиентов» 

Данный справочник доступен на панели навигации слева в разделах «Склад» и 
«Производство». Номенклатура, входящая в состав ингредиентов (компонентов), 
используется в технологических картах при производстве продукции.  

Основные операции в справочнике совершаются стандартным способом с помощью 
«Панели инструментов» либо вызова меню нажатием правой кнопки мыши.  

Внешний вид справочника показан на рисунке: 

 
 
Для поиска номенклатуры, которая входит в состав ингредиентов (компонентов), 

используйте поле поиска на панели инструментов – укажите наименование ингредиента 
(компонента). Так же можно узнать, в состав каких ингредиентов (компонентов) входит 
номенклатура – в поле поиска укажите наименование номенклатуры. Пример результата 
поиска показан на рисунке: 



 
 
2.1.2. Справочник «Типы производства» 

Данный справочник доступен на панели навигации слева в разделе «Производство». 
Данные из справочника заполняются в шапке документов «Технологическая карта» и 
«Производство номенклатуры».  

Основные операции в справочнике совершаются стандартным способом с помощью 
«Панели инструментов» либо вызова меню нажатием правой кнопки мыши.  

Внешний вид справочника показан на рисунке: 

 
 
 
2.1.3. Документ «Технологическая карта» 

Данный документ позволяет настроить состав продукции и определить механизм 
производства. При создании нового документа поле «Организация» заполняется 
автоматически. В шапке документа пользователем заполняются такие поля: «Вид 
производства» («Приготовление», «Разделка» или «Разморозка»), «Тип производства», 
«Продукция», «Единица», «Количество» и «№ тех. Карты:». 

Реквизит «№ тех. Карты:» не обязателен для заполнения, имеет текстовый формат 
длинной 10 символов. По данному реквизиту в списке технологических карт доступен 
поиск. 

В табличную часть стандартным способом добавляются используемые 
номенклатурные позиции. После заполнения документ необходимо провести. Форма 
документа «Технологическая карта» выглядит таким образом: 



 
 

Установленная галка в поле «Актуальная ТК» обозначает, что номенклатура, 
используемая при приготовлении, имеет вид «Продукция» и требует собственного 
приготовления, то есть по ней есть своя ТК. Количество вложенных тех.карт определяется 
параметром «Количество уровней иерархии технологических карт», который 
устанавливается при внедрении системы и не может быть изменен. 
Актуальная ТК подтягивается из карточки номенклатуры на дату формирования документа. 

При нажатии кнопки «Калькуляция» выводится расчет в суммах. Это позволяет 
увидеть конечную себестоимость продукции. 

Цена розничная определяется по принципу: если в списке товар с видом не 
«Ингредиент», то берется розничная цена этого товара. Если в списке номенклатуры с 
видом «Ингредиент», то берется последняя цена номенклатур из состава ингредиента. 

 
 
              При печати технологической карты система запрашивает количество и выводит 
расчет составляющих согласно этому количеству. 
 
2.1.4. Документ «Производство номенклатуры» 



Данный документ отражает факт производства номенклатуры, используя 
технологические карты. Документ осуществляет товарные движения.  Основные операции 
над документом совершаются стандартным способом с помощью «Панели 
инструментов» либо вызова меню, нажатием правой кнопки мыши. 

При создании нового документа в шапке поля «Организация», «Подразделение», 
«Склад» заполняются автоматически исходя из настроек системы, но могут быть изменены 
пользователем. В поле «Вид производства» выбирается «Приготовление», «Разделка», 
«Разморозка» или «Разукомплектация». В поле «Тип производства» выбирается 
«Кафетерий», «Кулинария», «Пекарня» или «Мясной цех» (необходимый элемент из 
справочника «Типы производства»).  

В поле «План производства» выбирается документ «План производства», если 
есть такой созданный документ с датой, соответствующей дате документа «Производство 
номенклатуры». В таком случае можно заполнить табличную часть документа с помощью 
кнопки «Заполнить по плану». Поле «Склад сырья» заполняется в случае, если у 
производственного подразделения есть не только склад выпуска продукции, а еще есть 
склад сырья, на который происходит поступление товара для использования этого товара в 
производстве. При включенном параметре системы «Автоподбор аналогов в 
производство» = «Да» и заполненном поле «Склад сырья» будет автоматически создан и 
проведен документ «Перемещение номенклатуры» на 1сек ранее документа 
«Производство номенклатуры». Товары со склада сырья с видом «Розничный» 
переместятся на склад выпуска продукции с видом «Производственный» и преобразуются 
в ингредиенты, при условии, что на складе выпуска продукции на остатке недостаточно 
ингредиентов для выпуска продукции. При установленном флаге в поле «Учитывать 
остатки полуфабрикатов» будут сначала списываться остатки полуфабрикатов для 
выпуска продукции с производственного склада, и затем - ингредиенты. 

В форме документа, показанной на рисунке ниже, существуют две табличные части. 
В верхнюю табличную часть пользователь стандартным способом добавляет строку, в 
которой выбирает номенклатуру для производства и указывает ее количество. После чего в 
документ подтягивается «Технологическая карта». Нижняя табличная часть заполняется 
автоматически, исходя из указанной технологической карты, но может быть 
отредактирована пользователем. На вкладке «Состав» выводятся компоненты, из которых 
выполняется приготовление, согласно тех.карте верхнего уровня. Вкладка «Списание» 
показывает все ингредиенты в разрезе всех актуальных ТК, используемых при 
приготовлении. Для выбранной продукции в табличной части можно выбрать другую 
технологическую карту вместо подобранной автоматически, тогда при нажатии на кнопку 
«Перезаполнить» на панели инструментов будет перезаполнена нижняя табличная часть 
ингредиентами из новой технологической карты.  

Кнопка «Заполнить по отриц.остаткам» позволяет заполнить табличную часть 
документа продукцией, если документ «Производство номенклатуры» проводится не 
оперативно – позже, чем созданы документы реализации готовой продукции или 



перемещение готовой продукции в торговый зал для реализации, вследствие чего 
образовались отрицательные остатки продукции на складе выпуска готовой продукции. 

При проведении документ, в зависимости от вида производства, списывает 
комплектующие и приходует комплектуемое.  

 
 

При создании документа производства с видом «Разделка» появляется кнопка 
«Распределить себестоимость по розничным ценам», при нажатии которой 
себестоимость составляющих распределяется согласно розничным ценам полученных 
частей. 

Документ производства номенклатуры с видом «Разукомплектация» позволяет 
разобрать приготовленную ранее продукцию. Для данного вида производства документ 
будет списывать готовую продукцию, а приходовать сырьё. Себестоимость приходуемого 
сырья определяется исходя из себестоимости ранее списанных по партии остатка 
ингредиентов. Разукомплектация продукции возможна только при наличии 
положительного остатка. В случае отсутствия остатков продукции по документам 
приготовления документ проводиться не будет (не откуда будет рассчитать себестоимость 
материалов). Также отсутствие остатков будет вызывать остановку последовательности 
партионного учета. 

 
2.1.5. Документ «План производства»  

Документ «План производства» необходим для планирования количества 
производства продукции в производственном подразделении на основании документа 
«Заказ поставщику» с видом «Производство» от торговых точек (ТТ). Так же 
рассчитывать количество производства продукции в документе «План производства» 
можно по количеству проданного товара торговыми точками за выбранный период. 
Документ находится в разделе «Производство». 



Основные операции над документом, такие как создание нового документа, 
копирование, редактирование, удаление совершаются стандартным способом с помощью 
«Панели инструментов», либо вызова меню нажатием правой кнопки мыши. 
 В шапке нового документа «План производства» заполняются следующие 
реквизиты: «Организация», «Производство» - производственное подразделение 
организации и «Тип производства» - из справочника типов производства.  

Также необходимо заполнить поля «Продажи/Заказы С:» и «по» датами, в 
зависимости от принципа заполнения табличной части документа – по заказам в 
производство или по продажам продукции торговыми точками. Если заполнение табличной 
части будет по заказам в производство, то в указанных полях можно устанавливать 
одинаковую дату и табличная часть заполнится номенклатурой по заказам за один день. 
Если заполнение табличной части будет по продажам продукции торговыми точками, то в 
поле «по» можно указать текущую дату и в поле «дней» указать количество дней до 
текущей даты, за которые система будет учитывать продажи продукции на торговых 
точках, тогда поле «Продажи/Заказы С:» заполнится автоматически.  

Поле «По подразделению» заполняется в том случае, если нужно сформировать план 
только по одному подразделению, иначе план будет сформирован по всем подразделениям 
организации. 
 Поле «% резерва» заполняется в том случае, если необходимо произвести запас 
продукции помимо заказов в производство от торговых точек, например, на период 
праздничных (не рабочих) дней. 
 В поле «Покрытие (дней)» можно выбрать количество дней для расчета количества 
производства продукции – это количество дней будет отображаться в табличной части 
документа с разбивкой по дням недели. Если выбрано количество дней 1, то можно еще 
выбрать день недели в поле «День», в который планируется производство продукции. 

Табличная часть на вкладке «Состав» заполняется стандартным способом с 
помощью кнопок на панели инструментов или с помощью кнопки «Заполнить» с 
вариантами: «Заполнить/Обновить по продажам», «Заполнить по отбору», 
«Заполнить по заказам». В зависимости от выбранного метода заполняется табличная 
часть номенклатурой с видом «Продукция» и поле «Технологическая карта» заполняется 
актуальной тех.картой, назначенной в карточке номенклатуры (продукции). 

Форма документа «План производства» показана на рисунке: 

 



 
 На вкладке «Ингредиенты» табличная часть автоматически заполняется списком 
ингредиентов, входящих в тех.карты на вкладке «Состав». 

 
 

После заполнения документ необходимо провести. 
 
2.1.6. Документ «Выпуск из производства (обработка)» - функционал в стадии 

разработки 
 
2.1.7. Документ «Заказ в производство»  

Документ «Заказ поставщику» с видом «Производство» необходим для 
оформления заказа производственному цеху (ПЦ) торговой точкой. (ТТ).  Документ 
создается, если ПЦ и ТТ являются отдельными подразделениями. Документ находится в 
разделе «Производство». 

Основные операции над документом, такие как создание нового документа, 
копирование, редактирование, удаление совершаются стандартным способом с помощью 
«Панели инструментов», либо вызова меню нажатием правой кнопки мыши. 

Для формирования заказа в производство используется служебный контрагент.  
Служебный контрагент должен быть указан в карточке производственного подразделения. 



 
 

Для служебного контрагента необходимо создать договора: договор приобретения и 
договор продажи. Назначить договора основными. Как и для обычного поставщика, для 
служебного контрагента можно заполнять документ спецификация и выполнять контроль 
ассортимента и цен. 
 Шапка нового документа заказа в производство заполняется по аналогии с 
документом «Заказ поставщику»: поля «Организация», «Подразделение» и «Склад» 
заполняются автоматически исходя из настроек системы, могут быть изменены 
пользователем. В поле «Производство» выбирается производственное подразделение 
организации, в поле «Тип производства» выбирается тип из справочника типов 
производства. Также необходимо заполнить поля «Дата поставки» и «Дата 
сл.поставки» - период между двумя поставками учитывается при автоматическом расчете 
количества к заказу (расчет происходит при выбранных настройках метода расчета заказа 
в разделе «Управление»). В поле «+:» справа от поля «Дата сл.поставки» можно указать 
дополнительно кол-во дней, которые будут добавляться к периоду между двумя поставками 
и учитываться при автоматическом расчете количества к заказу. Поле «Дата авто 
закрытия» является информационным, в нем выводится информация из договора с 
контрагентом в закладке «Заказы поставщику» - «Дней до авто закрытия заказа». 

Форма заказа показана на рисунке: 



 
 
Заполнение табличной части и расчет заказа в производство аналогичен работе с 

документом «Заказ поставщику». 
На основании документа «Заказ в производство» можно создать документы 

«Закрытие заказа» и «Приходная накладная». 


